
تعریف :

شیرهاي پروانه اي  دســـته اي از شیرهاي گردان  (Rotary)  هستند که در آنها یک عضو مسدود کننده  به شکل دیسک حول 

محور به اندازه  90 درجه  می چرخد تا مسیر عبور ســیال  باز  یا بسته  شود  .

کاربرد :

شیرهاي پروانه اي براي جریان هایی که فشار آنها کم باشد به علت حداقل بودن افت فشار بسیار متداول است .

علاوه بر مزایاي فنی فوق ، قیمت مناسب آنها ، کم حجم بودن و ساختمان ساده آنها ، استفاده از این شیر را مــقبول تر کرده است .

نحوه عملکرد :

باز و بسته شدن شیر توسط فرمان که در بالاي گیربکس نصب شده است ، انجـــــام می شود . ( درصورت  لزوم می توان از محرك 

هاي الکتریکی استفاده کرد .) میزان باز و بستــه شدن شیرها به وسیله فلشی که روي باکس نصب شده مشخــــص می گردد .

خصوصیات و مزایاي فنی :

(Double Eccentricity) یاتاقان بنــــــدي بدنه و دیســـک به صورت خارج از مرکز دوبل  � 

���اتصال بهتر شفت و دیسک 

 ��کاهش اعمال فشار جهت جایگزینی در هنگام بستن

� پایین آوردن گشتاورهاي لازم جهت بستن شیر

- بسته شدن شیر با چرخاندن فلکه دستی در جهـت عقربه هاي ساعت

- آببندي حول محورها براي جلوگیري از سفت شدن آنها در طول زمان به علت رسوب 

- لاستیک اببندي یکپارچه و قابل تنظیم و تعویض

- آببندي مناسب از دو طرف دیسک

- قابلیت نصب در تمامی زوایا

- قابلیت نصب محرك الکتریکی به روي شیر

- ساختمان ساده و در حین حال قابل اطمینان

- آببندي کامل گیربکس

- پیچ و مهره هاي در تماس با آب از جنس استنلس استیل 

- رنگ پودري کوره اي با مکانیزم پاشش الکترو استاتیک

- سیت آببندي استنلس استیل در برابر زنگ زدگی و خوردگی
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شیرهاي پروانه اي فلنج دار چدنی با عملگر دستی
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کاریـز صنعت تهران
تولید کننده شیـــــــــــرآلات صنعــــــــت آب
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DN K F E L C nxd b D

80 160 156 150 180 17 8x18 90 200

100 180 150 162 190 19 8x19 110 220 300

150 240 200 200 210 19 8x23 145 285 330

200 340 225 227 230 20 8x23 160 295 370

250 350 260 265 250 22 12x23 180 400 430

300 400 302 300 270 24.5 12x23 190 445 490

350 460 338 347 290 24.5 16x23 230 505 550

400 515 383 387 310 24.5 16x28 230 565 580

450 565 405 410 330 25.5 20x28 240 615 660

500 620 440 450 350 26.5 20x28 300 670 730

600 725 492 505 390 30 20x31 400 780 800

700 840 585 518 430 32.5 24x31 400 895 950

800 950 606 680 470 35 28x34 450 1015 1210

900 1050 665 740 510 37.5 24x34 520 1115 1250

1000 1160 745 800 550 40 28x37 580 1230 1330

1200 1380 840 925 630 45 32x40 760 1455 1560
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DN K F E L C nxd b D

80 160 156 150 180 17 8x18 90 200

100 180 150 162 190 19 8x19 110 220 300

150 240 200 200 210 19 8x23 145 285 330

200 340 225 227 230 20 12x23 160 340 370

250 355 260 265 250 22 12x28 180 400 430

300 410 302 300 270 24.5 12x28 190 458 490

350 470 338 347 290 26.5 16x28 230 520 550

400 525 383 387 310 28 16x31 230 580 580

450 585 405 410 330 30 20x31 240 640 660

500 650 440 450 350 31.5 20x34 300 715 730

600 770 492 505 390 36 20x37 400 840 800

700 840 585 518 430 39.5 24x37 400 910 950

800 950 606 680 470 43 24x40 450 1025 1210

900 1050 665 740 510 46.5 28x40 520 1125 1250

1000 1170 745 800 550 50 28x43 580 1255 1330

1200 1390 840 925 630 57 32x49 760 1485 1560
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DN K F E L C nxd b D

80 160 156 150 180 17 8x18 90 200

150 250 200 205 210 20 8x24 155 220 365

200 310 230 233 230 22 12x28 230 285 390

250 370 270 270 250 24.5 12x31 195 340 460

300 430 300 305 270 27.5 16x31 205 400 540

350 490 342 346 290 30 16x34 235 458 590

400 550 390 400 310 32 16x37 255 520 750

500 660 516 430 350 36.5 20x37 300 580 820

600 770 535 585 390 42 20x40 400 640 1035
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شیرهاي پروانه اي فلنج دار چدنی با عملگر برقی

Kariz	Sanat	Tehran
Manufacturer of Industrial Valves

کاریـز صنعت تهران
تولید کننده شیـــــــــــرآلات صنعــــــــت آب
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DN K F E L C nxd b D

80 160 156 150 180 17 8x18 90 200

100 180 150 162 190 19 8x19 110 220 350

150 240 200 200 210 19 8x23 145 285 360

200 340 225 227 230 20 12x23 160 340 600

250 355 260 265 250 22 12x28 180 400 660

300 410 302 300 270 24.5 12x28 190 458 720

350 470 338 347 290 26.5 16x28 230 520 780

400 525 383 387 310 28 16x31 230 580 810

450 585 405 410 330 30 20x31 240 640 890

500 650 440 450 350 31.5 20x34 300 715 960

600 770 492 505 390 36 20x37 400 840 1030

700 840 585 518 430 39.5 24x37 400 910 1080

800 950 606 680 470 43 24x40 450 1025 1440

900 1050 665 740 510 46.5 28x40 520 1125 1480

1000 1170 745 800 550 50 28x43 580 1255 1570

1200 1390 840 925 630 57 32x49 760 1485 1790

H

b

H

K

C

340

Kariz	Sanat	Tehran
Manufacturer of Industrial Valves

کاریـز صنعت تهران
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DN K F E L C nxd b D

80 160 156 150 180 17 8x18 90 200

100 180 150 162 190 19 8x19 110 220 350

150 240 200 200 210 19 8x23 145 285 560

200 340 225 227 230 20 12x23 160 340 600

250 355 260 265 250 22 12x28 180 400 660

300 410 302 300 270 24.5 12x28 190 458 720

350 470 338 347 290 26.5 16x28 230 520 780

400 525 383 387 310 28 16x31 230 580 810

450 585 405 410 330 30 20x31 240 640 890

500 650 440 450 350 31.5 20x34 300 715 960

600 770 492 505 390 36 20x37 400 840 1030

700 840 585 518 430 39.5 24x37 400 910 1135

800 950 606 680 470 43 24x40 450 1025 1440

900 1050 665 740 510 46.5 28x40 520 1125 1480

1000 1170 745 800 550 50 28x43 580 1255 1570

1200 1390 840 925 630 57 32x49 760 1485 1790
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DN K F E L C nxd b D

80 160 156 150 180 17 8x18 90 200

150 250 200 205 210 20 8x24 155 220 595

200 310 230 233 230 22 12x28 230 285 620

250 370 270 270 250 24.5 12x31 195 340 690

300 430 300 305 270 27.5 16x31 205 400 770

350 490 342 346 290 30 16x34 235 458 820

400 550 390 400 310 32 16x37 255 520 980

500 660 516 430 350 36.5 20x37 300 580 1050

600 770 535 585 390 42 20x40 400 640 1265
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 DIN 12266 ویا ISO 5208    تست نهایی هیدرولیک بر اساس استاندارد -

DIN 3202 - F4 ویا ISO 5752  مطابق با استاندارد  (Face to Face) اندازه پیشانی به پیشانی -

EN 1092-2 و یا ISO 7005-2 سوراخ کاري فلنج ها مطابق با استاندارد-

Part Name Material Gear Box

Body CastIron - DactileIron(GG25-GGG40,50) Part Name Material

Disk CastIron - DactileIron(GG25-GGG40,50) Worm Steel - CK45

Shaft Stainless Steel (X20Cr13) Gear DactileIron(GG25-GGG40,50)

Bearing Bush Bronze Body Gg25

O-Ring NBR or EPDM Bearing Bush Bronze

Hand Waheel Cast Iron _ St37-2 Worm Shaft Stainless Steel

PN 6-10-16-25-40 در فشارهاي کاري  DN 80 - 1000  تولید از سایز -

��شیرهاي پروانه اي با فشار کاري  PN10 از سایز 700 و PN16&25 از سایز 600 مجهز به گیربکس کمکی می باشند.

- با توجه به درخواست مشتري , شیرهاي پروانه اي به صورت دستی و یا برقی تولید می شوند. در هر صورت گیربکس هاي شیرآلات ساخت شرکت 

کاریز صنعت تهران قابلیت نصب عملگر برقی را دارا می باشند.

- ابعاد شیرهاي پروانه اي فولادي سازه متفاوت از ابعاد جدول فوق می باشند.

- شرکت کاریز صنعت تهران اصلاح مشخصات فنی را براي خود محفوظ می دارد تا در موارد قراردادي براي هر مورد تایید کتبی از شرکت اخذ شود.
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محاسبه افت فشار در شیرهاي پروانه اي

Q = Kv Δp

   H = ζ
v

2g

2

3Q = (m /h)

   Kv = 
3(m /h)

ضریب افت فشار ��� 

g =  شتاب مرکز ثقل
2

(9.81m/s )

V = (m/s) سرعت متوسط سیال در لوله

H = (m)  افت فشار

P= (bar) افت فشار

دبی سیال

ضریب جریان

با توجه به دبی سیال و استخراج ضریب از نمودار، می توان توسط روابط زیر افت فشار شیرهاي پروانه اي فلنج دار را در 

حالت هاي مختلف بازشدگی دیسک محاسبه نمود.

ضریب Kv: عبارت است از مقدار جریانی که سیال بر حسب مترمکعب بر ساعت در دماي بین 30º-5 از شیر عبور می 

کند و افت فشاري معادل یک بار ایجاد می نماید.
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نمودار محاسبه افت فشار 

DN K F E L C

DN PN 10 PN 16 DN PN 10 PN 16

100 - 0.9 600 0.21 0.26

150 - 0.75 700 0.17 0.24

200 0.73 0.7 800 0.17 0.22

250 0.4 0.45 900 0.15 0.21

300 0.4 0.45 1000 0.14 0.2

350 0.3 0.35 1200 0.14 0.15

400 0.26 0.35 1400 0.14 0.14

500 0.23 0.3 1600 0.13 0.14

Valve Opening (degree)

) هنگامی که دیسک در حالت کاملا باز  قرار گرفته: ζجدول  ضریب افت فشار(
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کاریـز صنعت تهران
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شیرهاي پروانه اي باید در حال باز یا بسته کامل استفاده شوند و از نیمه بازگذاشتن آن خودداري شود.

Some damages Witch is caused by half- open mode:

1. Losing the quality of grindings.
2. Damage to rod bearings.
3. Causing the corrosion in Valve and piping system.
4. Causing the bubble in the route of piping system.

روش ایده آل استفاده از شیرهاي پروانه اي 

The Valves must used in complete open or dose mode.
Avoid using it in half- open mode.

شماري از آسیب هاي وارده به شیر و شبکه که از نیمه بازگذاشتن شیرهاي پروانه اي ناشی می شوند:

1. از دست دادن کیفیت آب بندي

2. ضرر به یاتاقان بندي شیر

3. ایجاد خورندگی در شیر و شبکه

4. ایجاد حباب در مسیر شبکه
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کاریـز صنعت تهران
تولید کننده شیـــــــــــرآلات صنعــــــــت آب



1 ـ شیـرها قبل از نصب حتی الامکان در بستــــه بندي 

کارخـــــــــــانه نگهداري شوند . 

2 ـ شیرها در محل خشک ، دور از تابش آفتاب و عاري از 

گــــــرد و غبار نگهداري شوند .

3 ـ از تمیز بودن فلنج ها و نشیمنگاه ها و بدنه شیر اطمینان 

حاصل نمایید . 

4 ـ براي حمل و نقل و به منظور جلوگیري از وارد شدن 

صدمـه به شیر و پوشش آن از طناب هاي پلی استر ، کنف و 

یا تسمـــــــــه هاي نخی استفاده شود و هنگام بلند نمودن 

شیر به دور بدنه قــــــــــــــــرار گیرند .

5 ـ براي نگهداري شیر در انبار ، شیر را به میزان 10 

درجــــــــه باز کنید ( از حالت آب بندي خارج کنید ) و 

حتماً در محلی کـــــه دور از تابش نور آفتاب است نگهداري 

کنید . 

6 ـ از دفن کردن شیرها در زیر خاك خودداري کنید .

7 ـ در محل نصب از برخورد شیر با سایر متعلقات لوله و 

دیـــــــواره هاي مجاور جلوگیري نموده و در صورت صدمه 

دیدن پوشش رنگ سطوح داخلی و خارجی شیر ، نسبت به 

لکه گیري آن اقدام نمایید .

8 ـ چنانچه شیرها درون حوضچه نصب می شوند دقت شود 

تــــــــا از نفوذ آب به درون حوضچه جلوگیري شود و اگر 

شیر در فضــاي باز نصب می شود حتماً سعی شود از سایبان 

استفاده شود . 

9 ـ در موقع نصب به جهت آببندي که با فلش روي بدنه 

شیـــــــــــــــر مشخص اســـــت توجه فرمایید ، بدین 

معنی که در ایستگاههاي پمپاژ نوك فلش به طرف پمپها باشد 

ولی در حالتی که خطوط انتقــــــــالی ثقلی هستند نوك 

فلش به طرف انتهاي مسیر باشد . 

 10 ـ از تمیز بودن داخل شیـــــــــــر و لوله هایی که قرار 

است به شیر متصل گردد اطمینان حاصل نمایید .

11ـ در موقع بستن شیر در خط فاصل ما بین 

دیســــــــــک و رینک آب بندي ، عاري از شی بیرونی 

باشد . 

12 ـ استفــــــاده از اتصـالات قابل پیاده کردنـی نصب و 

جــدا کردن شیرها در خطوط لوله را آسان می کند . 

13 ـ از هم محــــــــــــــــــور بودن فلنج هاي لوله که 

شیر بین آنها نصب می گردد اطمینان حاصل نمایید . 

14 ـ شیر به گونه اي بین دو قسمت خط متصل گردد که 

هیچ گـــــونه تنشی از خطوط لوله به شیر وارد نگردد از این 

رو وزن لوله قبــــل و بعد از شیر نبـــــــــــاید به آن وارد 

شود . در این راستا از تکـــــیه گاه ( زیر سري ) براي گرفتن 

وزن لوله استفاده شود .

15 ـ جهت جلوگیري از اعمل نیروي فلنج ، پیچ ها به اندازه 

کافی و به صورت ضربدري محکم شود . 

16 ـ شیرها بعد از نصب در شبکه به آهستگی باز و بسته 

شوند . 

17 ـ این شیرها به گونه اي طراحی و ساخته شده اند که با 

نیروي یک نفر باز و بسته می شوند در غیر این صورت از وارد 

آوردن نیروي اضافی به فرمان شیر ، خودداري کنید . 

18 ـ در هنگام تست کردن شبکه ، شیرهاي قطع و وصل 

بــــــــاید باز باشند و براي آب بندي باید از فلنج درپوش 

استفاده کرد .  

19 ـ پیچ هاي تنظیم روي گیربکس شیر را از حالت تنظیم 

کارخـــانه خارج ننمایید .

20 ـ براي تعمیر شیر حتماً از قطعات اصلی استفاده شود . 

21 ـ درجه حرارت مجاز آب روي پلاك شیر نوشته شده است 

 .

22 ـ استفاده از شیرهاي استاندارد در آب هاي اسیـدي و با 

امــلاح زیاد توصیه نمی شود . 

23 ـ شیر در جهت عقربه هاي ساعت بسته و در خلاف آن باز 

می شود . 

24 ـ میزان باز و بسته شدن شیر بوسیله فلشی که روي باکس 

نصب شده مشخص می گردد چنانچه فلش در حالت افقی 

باشد شیــــــــر در حالت کامــلاً باز و چنـانچه فلش در 

حالت عمودي باشد شیــر کامـلاً بسته است . 

دستورالعمل نصب ، راه اندازي ، سرویس و نگهداري 
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